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IV.2. 
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZBROJENIE BETONU 

B.02.00.00 

 

1.  Wst ęp 

1.1. Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji te chnicznej s ą 

wymagania dotycz ące zbrojenia betonu w konstrukcjach Ŝelbetowych 

wykonywanych na mokro i prefabrykowanych dla Rozbud owy  i 

przebudowy Zespołu Szkół nr 1 o hal ę sportow ą i cz ęść dydaktyczn ą 

wraz z zapleczem sanitarno-szatniowym i urz ądzeniami budowlanymi 

(w tym m.in. drogi wewn ętrzne, chodniki, miejsca postojowe) 

obejmuj ąca wewn ętrzne instalacje: wod.-kan., co, elektryczn ą, 

gazową, wentylacyjn ą a tak Ŝe budowa doziemnej cz ęść instalacji 

elektrycznej, teletechnicznej, instalacji zewn ętrznej kanalizacji 

deszczowej i sanitarnej,  przył ącza wodoci ągowego i  kanalizacji 

sanitarnej; budowa ścian oporowych, przebudowa zjazdów z ul. 

Wyspia ńskiego i Lisa Kuli;  przebudowa z przeło Ŝeniem przył ącza 

wodoci ągowego, gazowego; przebudowa sieci kanalizacji sani tarnej 

i instalacji kanalizacji deszczowej  na dz. nr ewid . 1689/7, 

1689/8, 1689/9, 2619, 1718/1, 2598, 2467/1 poło Ŝonych w  

Ropczycach. 

 

1.2. Zakres stosowania SST  

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacj i robót 

wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót obj ętych SST  

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj ą wszystkie 

czynno ści umo Ŝliwiaj ące i maj ące na celu wykonanie zbrojenia 

betonu. 

W zakres tych robót wchodz ą: 

B.02.01.00. Przygotowanie i monta Ŝ zbrojenia pr ętami okr ągłymi 

gładkimi ze stali A-0 i A-I. 

B.02.02.00. Przygotowanie i monta Ŝ zbrojenia pr ętami okr ągłymi 

Ŝebrowanymi ze stali A-II i A-IIIN. 
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1.4. Okre ślenia podstawowe  

Okre ślenia podane w niniejszej SST s ą zgodne z odpowiednimi 

normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako ść ich wykonania oraz 

za zgodno ść z dokumentacj ą projektow ą, SST i poleceniami 

Inspektora Nadzoru. 

2. Materiały 

2.1. Stal zbrojeniowa  

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumenta cji 

technicznej i wg PN-89/H-84023/6. 

(2) Własno ści mechaniczne i technologiczne stali: 

 

Własno ści mechaniczne i technologiczne dla walcówki i pr ętów 

powinny odpowiada ć wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. 

Najwa Ŝniejsze wymagania podano w tabeli poni Ŝej. 

Gatunek  
stali 

Średnica  
pr ęta 

Granica  
plastycz-

ności  

Wytrzymało ść  
na 

rozci ąganie  

Wydłu Ŝenie 
trzpienia 

Zginanie   
a – 

średnica  
 mm MPa MPa % d – próbki  

St0S - b 5,5 –40 220  310–550  22  d = 2a(180)  
St3SX - b 5,5 –40 240  370–460  24 d = 2a(180)  

18G2-b6-
32355  

10–32 315 min. 345 16 d = 3a(90) 

B500 SP  10–32 500 min.  575  16 d = 3a(90)  
 

W technologicznej próbie zginania powierzchnia prób ek nie 

powinna wykazywa ć p ękni ęć, naderwa ń i rozwarstwie ń. 

(3)  Wady powierzchniowe: 

Powierzchnia walcówki i pr ętów powinna by ć bez p ękni ęć, 

pęcherzy i naderwa ń. 

Na powierzchni czołowej pr ętów niedopuszczalne s ą pozostało ści 

jamy usadowej, rozwarstwienia i p ękni ęcia widoczne gołym 

okiem. 

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i 

zawalcowania, wtr ącenia niemetaliczne, w Ŝery, wypukło ści, 

wgniecenia, zgorzeliny i chropowato ści s ą dopuszczalne: 

– je śli mieszcz ą si ę w granicach dopuszczalnych odchyłek dla 

walcówki i pr ętów gładkich, 

– je śli nie przekraczaj ą 0,5 mm dla walcówki i pr ętów 
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Ŝebrowanych o średnicy nominalnej do 25 mm, za ś 0,7 mm 

dla pr ętów o wi ększych średnicach. 

(4) Odbiór stali na budowie. 

Odbiór stali na budowie powinien by ć dokonany na podstawie 

atestu, w który powinien by ć zaopatrzony ka Ŝdy kr ąg lub wi ązka 

stali. Atest ten powinien zawiera ć: 

– znak wytwórcy, 

– średnic ę nominaln ą, 

– gatunek stali, 

– numer wyrobu lub partii, 

– znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie wi ązek i kr ęgów powinno by ć dokonane na przywieszkach 

metalowych po 2 sztuki dla ka Ŝdej wi ązki czy kr ęgu. 

Wygląd zewn ętrzny pr ętów zbrojeniowych dostarczonej partii 

powinien by ć nast ępuj ący: 

– na powierzchni pr ętów nie powinno by ć zgorzeliny, 

odpadaj ącej rdzy, tłuszczów, farb lub innych zanieczyszcze ń, 

– odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego pr ętów i 

oŜebrowania powinny si ę mie ści ć w granicach okre ślonych dla 

danej klasy stali w normach pa ństwowych, 

– pr ęty dostarczone w wi ązkach nie powinny wykazywa ć 

odchylenia od linii prostej wi ększego ni Ŝ 5 mm na 1 m 

długo ści pr ęta. 

Magazynowanie stali zbrojeniowej. 

Stal zbrojeniowa powinna by ć magazynowana pod zadaszeniem w 

przegrodach lub stojakach z podziałem wg wymiarów i  gatunków. 

(5) Badanie stali na budowie. 

Dostarczon ą na budow ę parti ę stali do zbrojenia konstrukcji z 

betonu nale Ŝy przed wbudowaniem zbada ć laboratoryjnie w 

przypadku, gdy: 

– nie ma za świadczenia jako ści (atestu), 

– nasuwaj ą si ę w ątpliwo ści co do jej wła ściwo ści technicznych 

na podstawie ogl ędzin zewn ętrznych, 

– stal p ęka przy gi ęciu. 

Decyzj ę o przekazaniu próbek do bada ń laboratoryjnych podejmuje 

In Ŝynier. 
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3.  Sprz ęt 

Roboty mog ą by ć wykonane r ęcznie lub mechanicznie. 

Roboty mo Ŝna wykona ć przy u Ŝyciu dowolnego typu sprz ętu. 

4.  Transport 

Stal zbrojeniowa powinna by ć przewo Ŝona odpowiednimi środkami 

transportu Ŝeby unikn ąć trwałych odkształce ń, oraz zgodnie z 

przepisami BHP i ruchu drogowego. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Wykonywanie zbrojenia  

a)  Czysto ść powierzchni zbrojenia. 

Pr ęty i walcówki przed ich u Ŝyciem do zbrojenia konstrukcji 

nale Ŝy oczy ści ć z zendry, lu źnych płatków rdzy, kurzu i 

błota, 

Pr ęty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliw a) lub 

farb ą olejn ą nale Ŝy opala ć np. lampami lutowniczymi a Ŝ do 

całkowitego usuni ęcia zanieczyszcze ń. 

Czyszczenie pr ętów powinno by ć dokonywane metodami nie 

powoduj ącymi zmian we wła ściwo ściach technicznych stali ani 

późniejszej ich korozji. 

b)  Przygotowanie zbrojenia. 

Pr ęty stalowe u Ŝyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny 

być wyprostowane. 

Haki, odgi ęcia i rozmieszczenie zbrojenia nale Ŝy wykonywa ć wg 

projektu z równoczesnym zachowaniem postanowie ń normy PN-B-

03264:2002. 

Łączenie pr ętów nale Ŝy wykonywa ć zgodnie z postanowieniami 

normy PN-B-03264:2002 

Skrzy Ŝowania pr ętów nale Ŝy wi ązać drutem mi ękkim, spawa ć lub 

ł ączy ć specjalnymi zaciskami. 

c)  Monta Ŝ zbrojenia. 

Zbrojenie nale Ŝy układa ć po sprawdzeniu i odbiorze deskowa ń. 

Nie nale Ŝy podwiesza ć i mocowa ć do zbrojenia deskowa ń, 

pomostów transportowych, urz ądze ń wytwórczych i monta Ŝowych. 

Monta Ŝ zbrojenia z pojedynczych pr ętów powinien by ć dokonywany 

bezpo średnio w deskowaniu. 
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Monta Ŝ zbrojenia bezpo średnio w deskowaniu zaleca si ę 

wykonywa ć przed ustawieniem szalowania bocznego. 

Zbrojenie płyt pr ętami pojedynczymi powinno by ć układane 

według rozstawienia pr ętów oznaczonego w projekcie. 

Dla zachowania wła ściwej otuliny nale Ŝy układane w deskowaniu 

zbrojenie podpiera ć podkładkami betonowymi lub z tworzyw 

sztucznych o grubo ści równej grubo ści otulenia. 

6.  Kontrola jako ści 

Kontrola jako ści wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu 

zgodno ści z projektem oraz z podanymi wy Ŝej wymaganiami. 

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostk ą obmiarow ą jest 1 tona. 

Do obliczania nale Ŝności przyjmuje si ę teoretyczn ą ilo ść (t) 

zmontowanego zbrojenia, tj. ł ączn ą długo ść pr ętów poszczególnych 

średnic pomno Ŝoną przez ich ci ęŜar jednostkowy t/mb. 

Nie dolicza si ę stali u Ŝytej na zakłady przy ł ączeniu pr ętów, 

przekładek monta Ŝowych ani drutu wi ązałkowego. 

Nie uwzgl ędnia si ę te Ŝ zwi ększonej ilo ści materiału w wyniku 

stosowania przez Wykonawc ę pr ętów o średnicach wi ększych od 

wymaganych w projekcie. 

8.  Odbiór robót 

Wszystkie roboty obj ęte B.02.01.00 i B.02.02.00 podlegaj ą zasadom 

odbioru robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu oraz odbioru 

końcowego – wg opisu jak ni Ŝej: 

8.1. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu – wg SST-G.00 

– „Wymagania ogólne”.  

8.2. Odbiór ko ńcowy – wg SST G.00  

8.3. Odbiór zbrojenia  

Odbiór zbrojenia przed przyst ąpieniem do betonowania powinien by ć 

dokonany przez In Ŝyniera oraz wpisany do dziennika budowy. 

Odbiór powinien polega ć na sprawdzeniu zgodno ści zbrojenia z 

rysunkami roboczymi konstrukcji Ŝelbetowej i postanowieniami 

niniejszej specyfikacji, zgodno ści z rysunkami liczby pr ętów w 
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poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wyk onania 

haków zł ącz i długo ści zakotwie ń pr ętów oraz mo Ŝliwo ści 

dobrego otulenia pr ętów betonem. 

9.  Podstawa płatno ści 

Podstaw ę płatno ści stanowi cena jednostkowa za 1 ton ę. Cena 

obejmuje dostarczenie materiału, oczyszczenie i wyp rostowanie, 

wygi ęcie, przycinanie, ł ączenie oraz monta Ŝ zbrojenia za pomoc ą 

drutu wi ązałkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i ninie jsz ą 

specyfikacj ą, a tak Ŝe oczyszczenie terenu robót z odpadów 

zbrojenia i usuni ęcie ich poza teren robót. 

 

10.  Przepisy zwi ązane 

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. 

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spr ęŜone.  

Projektowanie.  


