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1. INSTALACJA GAZOWA
1.2 Wstep
1.1.1 Przedmiot robo6t

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét w zakresie budowy instalacji gazowe;j.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot dla projektu: Rozbudowa Zespotu Szkét nr 1
o hale sportowg i czes¢ dydaktyczng wraz z zapleczem sanitarno-szatniowym i
urzgdzeniami

budowlanymi w tym m.in. drogi wewnetrzne, miejsca postojowe, przebudowa
istniejgcego budynku szkoty, budowie scian oporowych, przebudowie zjazdéw z ul.
Wyspianskiego i Lisa Kuli, przebudowie sieci kanalizacji sanitarnej na dz. oznaczonych
nr 1689/7,1689/8, 1689/9, 2619,1718/1, 2598, 2467/1, potozonych w obr. ewid.
Ropczyce.

1.2 Informacje ogolne.

Celem i przedmiotem Specyfikacji Technicznego Wykonania i Odbioru Instalaciji
Gazowej jest okreslenie jednolitych wymogdéw i metod postepowania przy wykonywaniu,
nadzorze i kontroli prac spawalniczych na instalacjach gazowych i urzgdzeniach
gazowniczych.

Podmiotowa instalacja wykonana zostanie z rur stalowych spawanych i obstugiwac
bedzie odbiorniki gazowe w postaci kotta grzewczego o mocy ok. 60kW.
Podstawowym procesem produkcyjnym w budowie stalowych instalacji gazowych
urzgdzen gazowniczych jest proces spawalniczy. Jest to proces specjalny. Stosowanie
procesu specjalnego, o ktérym zgodnos$¢ otrzymanego produktu nie moze

by¢ sprawdzona w sposoéb tatwy lub niepociggajgcy za sobg sporych kosztéw, a
wadliwo$s¢ moze zosta¢ ujawniona dopiero podczas prac wyrobu. Dla zapewnienia
wymaganej jakosci i bezpieczenstwa potgczen spawanych wykonawca powinien
zapewni¢ nadzor nad fazami: doboru materiatow, wytwarzania i kontroli.

Przedmiotem jest zakres czynnosci, ktore zobowigzany jest przeprowadzic¢
wykonawca przed i w trakcie wytwarzania, modernizacji i naprawach rurociggéw oraz
instalacji technologicznych paliw gazowych kategorii wymagan jakosciowych Ai B wg
PN-EN 12732:2004, wytwarzanych metodami spawania tukowego oraz dokumentéw,
ktore powinien posiadaé



1.3 Kategorie wymaga n jako sciowych.

Na jakos¢ nowo budowanych stalowych instalacji gazowych i urzgdzen gazowniczych
sktada sie wiele czynnikow, ktére zostaty okreslone w normach. Nalezg do nich m.in.:
e System jakosci

» Materialy podstawowe i dodatkowe do spawania

* Wykonawstwo prac spawalniczych

» Kontrola ztgczy spawanych

1.4 System jako Sci.
1.4.1 Wykonawcy prac spawalniczych.

- Wykonawca prac spawalniczych musi wykaza¢ swojg zdolnos¢ do wykonania prac
spawalniczych

- Wykonawca powinien zapewni¢ wiasciwg jakos¢ wyrobu

- Wszystkie osoby uczestniczgce w procesie realizacji zadania powinny byc¢
kompetentne w zakresie wykonywanych prac.

1.4.2 Technologia spawania.

taczenie rur i elementow rurowych powinno by¢é wykonane wytgcznie za

pomocg spawania acetylenowego.

Ztgcza spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z uznanymi technologiami spawania
oraz instrukcjami technologicznymi spawania, okreslonymi w Polskich Normach.
Proces spawania powinien by¢ wykonywany zgodnie z wymaganiami

normy PN-EN 12732:2004.

1.4.3 Spawacze.

Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane przez personel kompetentny
w zakresie odpowiednich metod spawania.

Spawacze wytypowani przez wykonawce do spawania instalacji, urzadzen
gazowniczych i/lub konstrukcji stalowych powinni posiadac¢ uprawnienie wg
PN EN 287-1.

Uprawnienia spawalnicze powinny by¢ nadane przez uznane instytucje
kwalifikujgce, zaakceptowane przez Inwestora. Do spawania urzgdzen
dozorowych uprawnienia spawaczy powinny by¢ uznane przez Inspektora Dozoru
Technicznego.

Obowigzek wiasciwego przygotowania spawaczy zarowno pod wzgledem
formalnym jak i zawodowym spoczywa na wykonawcy.

1.4.4 Personel nadzoru spawalniczego.

Personel spawalniczy Wykonawcy petnigcy nadzor nad realizacjg prac



spawalniczych powinien by¢ kompetentny i posiadac¢ praktyke zawodows3 i
doswiadczenie w budowie instalacji gazowych i urzgdzen gazowniczych.

1.4.5 Personel badaj acy.

Personel prowadzgcy badania nie niszczgce potgczen spawanych powinien
By¢ kwalifikowany w zakresie czynnosci, jakie ma wykonywac , zgodnie z normg PN-
EN 473.

1.4.6 Sprzet, urzadzenia i narz edzia spawalnicze.

Agregaty spawalnicze, urzgdzenia do ciecia ukosowania termicznego i

mechanicznego i inne przyrzgdy zwigzane z pracami spawalniczymi w szczegoélnosci te,
ktore majg wptyw na jakos¢ tych prac powinny by¢ utrzymane w dobrym stanie
technicznym i operacyjnym.

1.4.7 Materiaty podstawowe do spawania.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w projektach lub w niniejszej specyfikacji technicznej.
Instalacja stalowa kategorii wymagan jakosciowych Ai B powinna byc¢

wykonana z rur stalowych dla mediow palnych, zgodnie z normg PN-EN 10208-1
+AC:2000 - Rury stalowe przewodowe dla mediow palnych — Rury o klasie wymagan A
lub z rur do zastosowan ci$nieniowych wg normy PN-EN 1016.

Rury i inne elementy rurociggu powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami
Europejskimi. W przypadku braku takich norm, lub gdy normy sg niekompletne, skitad
chemiczny i wkasciwosci mechaniczne, wymiary wyrobow gotowych, technologie
wytwarzania lub procedury badan powinny by¢ przedmiotem umowy pomiedzy
operatorem sieci gazowej i Wykonawca.

Rury i inne elementy instalacji powinny by¢ wytworzone ze stali w petni

uspokojonej. Stal wytworzona w procesie martenowskim nie powinna by¢ stosowana.
Ksztaltki powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami europejskimi.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy gazociggdéw i urzgdzen gazowniczych muszg
posiada¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204.

Rury i inne elementy instalacji powinny w warunkach panujgcych na placu budowy by¢
tatwe do spawania.

Jezeli warunki klimatyczne wymagajg stosowania materiatdw o sprawdzonej udarnosci,
to nalezy odnies¢ sie do EN 10208-2:1999.

1.4.8 Materiaty dodatkowe do spawania

Technologia spawania rur oraz uzyte materiaty dodatkowe powinny

zapewni¢ wytrzymato$¢ potgczen przynajmniej rowng wytrzymatosci materiatow
podstawowych.

Jezeli w projekcie lub w specyfikacji nie przewidziano inaczej

dobdr materiatow dodatkowych do spawania powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w tablicy 3 normy PN-EN 12732:2004



Nalezy stosowac¢ materiaty dodatkowe z gwarantowang pracg famania KV.
Wszystkie materiaty dodatkowe do spawania uzyte do budowy gazociggow i urzagdzen
gazowniczych muszg posiadac¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204.

1.4.9 Wykonywanie prac spawalniczych.

Wszystkie czynnosci obejmujgce wykonanie zigczy spawanych (przygotowanie
krawedzi, centrowanie, wykonanie spoin czepnych, podgrzewanie wstepne, rodza;j i
czas usuniecia centrownika, rodzaj materiatéw dodatkowych i gazéw ostonowych
obrdbka cieplna i inne) powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong instrukcjg
technologiczng spawania wytwaorcy.

taczenie odcinkéw rurowych oraz ksztattek nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 12732:2004

1.4.10 Kontrola zt gczy spawanych.

Wiasciwa jakos¢ potgczen spawanych powinna by¢ stwierdzona przez kontrole i nadzor
Wykonawcy oraz nadzoér Inwestora na miejscu spawania w oparciu o badania
nieniszczace i probe cisnieniowg wytrzymatosci i/lub szczelnosci.

Kontrola powinna obejmowac sprawdzenie przed spawaniem, podczas spawania oraz
badania konhcowe po spawaniu.

Badania wizualne spoin w 100% jest podstawowym i obowigzkowym badaniem dla
wszystkich gazociggéw i urzgdzen gazowniczych niezaleznie od kategorii wymagan
jakosciowych.

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badan wizualnych spoine mozna poddac¢

kolejnym badaniom nieniszczgcym.

Zakres i rodzaj badan nieniszczgcych powinien by¢ zgodny z wymaganiami projektu
technicznego i nie moze by¢ mniejszy niz zakres okreslony w tablicy 4 normy PN-EN
12732:2004.

Kryteria akceptacji badanych spoin powinny by¢ zgodne z EN 25817 i nie moze by¢
nizsze niz wymagania okreslone w normie PN-EN 12732:2004.

Jezeli zakres badan nieniszczgcych, okreslony w projekcie obejmuje mniej niz  100%
zlaczy spawanych, a jakosc¢ niektérych z nich nie spetnia wymagan, nalezy zbadac
kolejne spoiny w celu oceny rozlegtosci problemu, przyjmujgc zasade, ze kazdag
odrzucong spoine nalezy przeprowadzi¢ kontrole dwoch kolejnych spoin.

Dopuszcza sie wykonanie jednej naprawy ztgcza spawanego.

Spoiny z peknieciami nalezy wycigé w catosci.

Wykonawca jest zobowigzany udostepni¢ przedstawicielom Inwestora wszystkie
niezbedne dokumenty do kontroli w czasie trwania procesu produkcji i montazu.

2. PRZEPISY ZWIAZANE

- ,\Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom I
Instalacje sanitarne i przemystowe”. Arkady , Warszawa 1988.



- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 lipca 2001 roku w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U nr 97 z 11 wrzes$nia 2001r
poz. 1055).

- Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U z
2004r nr 109 poz. 1156.

- PN-EN 12732:2004 Systemy dostawy gazu —Spawanie stalowych uktadow rurowych.
Wymagania funkcjonalne.

- PN-EN 288-3:1994 — wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej
uznawanie —Czesc¢ 3: badanie technologii spawania tukowego stali —zastgpiona przez
norme PN-EN ISO 15614-1:2005(U).

- PN-EN ISO 15614-1:2005(U)- Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania
metali- Badanie technologii spawania- Cze$¢s 1: Spawanie tukowe i gazowe stali raz
spawanie tukowe niklu i stopow niklu.

- PN-EN 10208-1:2000- Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych- Rury o klasie
wymagan A.

- PN-EN 287-1:2005(U) Egzamin kwalifikacyjny spawaczy- Spawanie. Czes¢s 1:Stale.
Norma PN-EN25817 zostata zastgpiona normg: PN-EN ISO 5817:2005(U) Spawanie-
Ztgcza spawane (z wytaczeniem spawania wigzka) stali, niklu, tytanu i ich stopow-
Poziomy jakosci wg niezgodnosci spawalniczych.

- PN-EN 12062-2000 — Spawalnictwo- Badania nieniszczgce ztgczy spawanych- Zasady
0golne dotyczace metali.

- PN-EN 12007-3:2004- Systemy dostawy gazu- Rurociggi o maksymalnym cisnieniu
roboczym do 16 bar wigcznie- Czes¢e 3: Szczegotowe zalecenia funkcjonalne
dotyczgce stali.

- PN-H-74221 Rury stalowe klasy A uzywane do wykonania instalacji gazowej.

- PN-EN 1555-2:2004 Systemy przewodow rurowych i tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych.



