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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B - 08 — PODLOZA, POSADZKI

1. Wstep.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania
i odbioru robét dla zadania p.n.:

ROZBUDOWA BUDYNKU WIELOFUNKCYJNEGO O BUDYNEK
SZKOLY PODSTAWOWE) Z ODDZIALEM PRZEDSZKOLNYM
NA DZIALCE NR 304/4, 304/2, potozone w Brzezéwce, gm. Ropczyce

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek 1z ptytek gres wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:

o wykonanie posadzek z ptytek gres,

e wykonanie posadzek z terakoty,

e wykonanie posadzek z PCV,

e utozenie wyktadzin dywanowych (w tym m.in. antyelektrostatycznych)

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SSTWIOR, poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta.

2. Materiaty.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wedtug zasad niniejszej specyfikacji sg
materiaty do wykonania podsypek, podktadéw oraz posadzek wyszczegdlnionych w p. 1.3.
Podstawowymi materiatami dla niniejszej specyfikacji s3:

2.1. Woda.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.
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e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/8-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

2.3 Posadzki z ptytek gres uktadanych na kleju:
Ptytki powinny spetniaé nastepujace parametry:

- ptytki gres gat. |

- barwione w masie

- nasigkliwos¢ < 0,5%,

- wytrzymatos$¢ na zginanie 50MPa

- sita tamigca 2200N

- odpornos$¢ na Scieranie wgtebne 130mm3

- wspbtczynnik tarcia kinetycznego w stanie suchym > 24
- skutecznos¢ antyposlizgowa R10

- odpornos¢ na plamienie klasa 5

- twardos$¢ w skali Mohsa 8

- klej do ptytek o przyczepnosci min. 0,5 N/mm?

- fuga odporna na grzyby i plesnie, odporna na wode i czynniki biologiczne
- klasa $cieralnosci PEI 4

2.4 Terakota
ptytki podtogowe
- gat. |, min. klasa przeciwposlizgowa R10,
- wymiary 20x20cm, barwa: wg wzorca producenta jasnoszara
- nasigkliwos¢ 10-20% > minimum 95% powierzchni ptytek bez widocznych wad
- wytrzymatosé na zginanie- 2 7,5 mm min. 15 MPa, < 7,5 mm min. 12 MPa
- sita tamigca- 2 7,5 mm min. 600 N, 7,5 mm min. 200 N
- mrozoodporne

2.5 Wyktadzina PCV
Wyktadzina podtogowa PCV gr.2mm, heterogeniczna, grupa scieralnosci - T <2 mm 3, wgniecenie
resztkowe - £ 0,05 mm, antyposlizgowos¢ — R10.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Sprzet powinien byé sprawny i spetniaé¢ wszystkie wymagania przepiséw BHP.

4. Transport
4.1. — transport materiatéw moze odbywad sie dowolnymi $rodkami transportu, ze zwréceniem

szczegdblnej uwagi na zabezpieczenie tadunku przed utratg statecznosci i uszkodzeniami.

5. Wykonanie robét
5.1. Uktadanie posadzek z ptytek ceramicznych
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Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowad ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki.

Zaprawa klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Ukfadanie ptytek
rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii. Zaprawe klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa klejagca powinna byé natozona
rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—150 x 150 mm — 6 mm
—200x 200 mm -6 mm
—250 x 250 mm —8 mm
—300x300 mm—10 mm
—400 x 400 mm —12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg zaprawy klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwolié¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy zaprawy klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.

Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji i docisngé dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do
sgsiednich, docisngé¢ i mikroruchami odsungc¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Klej musi catkowicie wypetniac przestrzen pod ptytka.

Uwaga: W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz wymagane jest aby warstwa zaprawy
klejacej znajdowata sie pod cata powierzchniag ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo
cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek (uktadanie tzw. metoda
kombinowang).

Dla uzyskania jednakowe] wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
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—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podfodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wykfadziny podfogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpié nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacy z naklejong gtadka gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Kolor ptytek posadzkowych do uzgodnienia z Inwestorem.
Temperatura podczas wykonywania robét co najmniej 5.0 st.C.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. - Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podfoza. Wszystkie materiaty
posadzkowe, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowe;j.
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Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos$¢é wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:

- sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocyg 2-metrowej taty
i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie  prawidtlowosci  wykonania w  podktadzie szczelin  dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.2. - Badania w trakcie robdt
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin posadzkowych powinien obejmowaé:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia posadzek oraz ich barwe i odcien — sprawdzac¢ wizualnie
i porownac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dZzwiek jest dowodem nie zwigzania
ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos$¢ warstwy zaprawy klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).
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- poprawnosci przyklejenia wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nie
przyklejonych, fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw),

- wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gtadka, nie zanieczyszczona
klejem.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy.
6.3. pozostate zasady wg p.6. ST B - 00 czes¢ ogdlna.

7. Obmiar robot
7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét.

Ogélne zasady obmiaru podano w ST B - 00 Cze$¢ ogdlna. Podstawg dokonywania obmiardw,
okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zataczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

8. Odbidr robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty
pozytywne wyniki.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek dokonuje sie odbioru robdét ulegajgcych
zakryciu, ktérego elementem sg podtoza, odbioru czesciowego w trakcie wykonywania robét, oraz
odbioru koicowego.

Odbidr podfoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt posadzkowych i powinien
obejmowac badania okreslone w pkt. 6.1.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania dotyczgce wykonania posadzek wymienione w
pkt. 6.2. niniejszego opracowania.

Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w
pkt. 5.1. i dla posadzek okreslonymi w pkt. 5.2 do 5.4.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé roboty posadzkarskie za
wykonane prawidtowo.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg pfatnosci jest wykonanie elementéw wyszczegdlnionych w punkcie 1.3 niniejszej
specyfikacji wg cen skalkulowanych przez Wykonawce.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$é (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
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PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania
i badania przy odbiorze

PN-EN 159:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E.10% Grupa B Il

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Aprobaty techniczne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych , wydanie ITB-2003 rok.




