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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B - 02 — ZBROJENIE BETONU

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru roboét zbrojarskich dla zadania p.n.:

ROZBUDOWA BUDYNKU WIELOFUNKCYJNEGO O BUDYNEK
SZKOLY PODSTAWOWEJ Z ODDZIALEM PRZEDSZKOLNYM
NA DZIALCE NR 304/, 304/2, potozone w Brzezéwce, gm. Ropczyce

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgc na celu
wykonanie robdt zbrojenia konstrukcji wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robdt wchodzg wykonanie zbrojenia:

e taw fundamentowych,

e wiencow, stupdw, rdzeni,

e belek, nadprozy monolitycznych,

e ptyt stropowych,

o ptyty fundamentowej szybu windowego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi. Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

1.4.1. Prety stalowe wiotkie — prety do zbrojenia betonu gtadkie i zebrowane o $rednicy do 40mm,
Pozostate okreslenia uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i okresleniami
podanymi w ST B - 00 Cze$¢ ogdlna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych roboét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SSTWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta.

2. Materiaty.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wedtug zasad niniejszej specyfikacji sg

materiaty do zbrojenia elementéw zelbetowych wyszczegélnionych w p. 1.3. Podstawowymi
materiatami dla niniejszej specyfikacji sa:

2.1. Prety okragte zebrowane ze stali AllIN (RB500W) wg PN-H-84023/6, IDT-ISO 6935-
2/AK:1998
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- $rednice pretéw 6 - 32 mm

- granica plastycznosci Re (min) 410 MPa

- wytrzymatosé na rozcigganie Rm (min) 590 MPa

- wydtuzenie (min) 16 %

- zginanie do kata 90° brak pekniec i rys w ztgczu

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknieé,
naderwan i rozwarstwien.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretdéw niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia nie metaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne :

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich.

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretdw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25
mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wiazgtkowego.

2.3. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. Sprzet
Wykonawca przystepujgc do wykonania robdt fundamentowych winien wykazac sie mozliwoscig

korzystania z n/w sprzetu , gwarantujgcego witasciwa t.j. spetniajgcg wymagania SST jako$¢ robét:

- srodka transportowego do przewozenia stali,

- nozyc mechanicznych,

- gietarki i prosciarki do pretéow zbrojeniowych,

- zgrzewarki,

- spawarki,

Wyzej wymieniony sprzet powinien by¢ sprawny oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi.

Sprzet powinien by¢ sprawny i spetniaé wszystkie wymagania przepisow BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. Transport
4.1 Prety do zbrojenia betonu powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu,

W sposob zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcenn oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.
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5.1. - Przed przystapieniem do wykonania powierzchnie zbrojenia oczysci¢ z kurzu i rdzy,
a nastepnie wyprostowac przy uzyciu prosciarki do pretdw. Stal narazong na chociazby chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

5.1.1 — ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Ciecie
przeprowadza sie przy uzyciu nozyc mechanicznych. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

5.1.2. - Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretédw o srednicach d < 12 mm. Prety
o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

5.1.3. — W przygotowane deskowanie nalezy uktadac zbrojenie na podkfadkach dystansowych.
Minimalna odlegtosé krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d
dla stali A-llIN.

W miejscach zataman i zagie¢ elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia réwng co najmniej 20d
W jednym miejscu mozna potaczy¢ 50% zbrojenia, w miejscach pofaczen nalezy dwukrotnie
zmniejszy€ rozstaw strzemion.

5.1.4. — Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw zbrojenia wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢
w trakcie betonowania jak i chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym - jest
niedopuszczalne.

5.1.5. — Prety zbrojenia taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania
pretow nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczyé stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy o srednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretdw o srednicy do 12 mm, przy srednicach
wiekszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy
taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw na —
przemian.

5.2. Magazynowanie stali
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem na poszczegdlne srednice i gatunki stali.

5.3. Pozostate zasady wg p.5. ST B-00 czes¢ ogodlna

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania kontrolne stali

Kontrola jakos$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

Przy odbiorze dostarczonej stali, na budowie nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem
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- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215

- sprawdzenie wymiarow wg PN-H- 93215

- sprawdzenie masy wg PN-H-93215

- préba rozciggania wg PN-EN 10002-1+AC1:1998

- préba zginania wg PN-H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac
z réznych miejsc kregu.

6.2. Tolerancja wymiaréw

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia.

- otulenie wktadek — zwiekszenie grubosci o 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny

- rozstaw pretéw w Swietle - 10 mm

- odstep od czota elementu lub konstrukcji - £ 10 mm

- dtugos¢ preta miedzy odgieciami - £ 10 mm

- miejscowe wykrzywienie - £ 5 mm

Obowigzujg nastepujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac¢ 3 %

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac 25 % ogdlnej ich

liczby na tym precie.

- réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ £ 5 mm

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ = 20 mm

6.2.1 wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215. Stal
przeznaczona do odbioru musi byé zaopatrzona w atest w ktérym majg by¢ podane:

- nazwa wytworcy

- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wyniki przeprowadzonych badan, oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej

- masa partii

- rodzaj obrébki cieplnej

6.3. pozostate zasady wg p.6. ST B-00 czes¢ ogdlna

7. Obmiar roboét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.

Ogélne zasady obmiaru podano w ST B - 00 Czes$¢ ogdlna. Podstawg dokonywania obmiardw,
okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robat.

8. Odbidr robét.
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8.1. - Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg , SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wyszczegdlnione w p.6. niniejszej specyfikacji daty
pozytywne wyniki.

- Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
Nadzoru, oraz wpisany do dziennika budowy.

- Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowe] i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw
w poszczegoblnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw, ztgczy i dtugosci zakotwien
pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

Roboty podlegajg odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawg pfatnosci jest wykonanie elementéw wyszczegdlnionych w punkcie 1.3 niniejszej
specyfikacji wg cen skalkulowanych przez Wykonawce.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest warto$¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

10. Przepisy zwigzane.

PN-H-84023-06/,A1:1996 - Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-H-93215 - Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-EN 10002-1+AC1:1998 - Metale. Technologiczna préba zginania

PN-1SO 6935-1:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-1SO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

IDT-ISO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Warunki techniczne wykonania Ministra odbioru robét budowlanych , wydanie ITB-2003 rok.




